fermacell

FERMACELL

Bordure adaptéeala
construction seche

Plaque de platre armée de fibres
FERMACELL avec bord aplati sur les

quatre cotés (bordure TB).

Caractéristiques des plaques

Epaisseur des plagues 12,5mm 15 mm
Dimensions 100x125cm | 4borduresTB o °
des plaques 200x125cm | 4borduresTB | e
254x125cm | 2borduresTB | e °
275x125cm | 2borduresTB | e °
Description. Exécution des joints.

La plague de platre armée de fibres
FERMACELL est maintenant également
disponible avec un bord adapté a la con-
struction séche (bordure TB). Le profil
dubord comprend une battue etun
chanfrein usiné sur laréte de la plaque.

La plaque de platre armée de fibres
FERMACELL dotée d'une bordure TB
est utilisée pour des parois intérieures,
des plafonds et le revétement des
combles. Ainsi, lagamme des tech-
niques de jointoiement avec enduit et
colle, jusqu’ici éprouvées sur les
plagues FERMACELL sans bord profilé,
s’enrichitd'un nouveau systéme de joint
économique, stable et de conception
FERMACELL.

Deux plaques avec bordure TB sont
placées bouta bout. Le montage est
effectué sanstension, avec les moyens
de fixation et les distances habituels.
Avant de mastiquer les joints, une bande
couvre-joint doit étre appliquée surle
bord aplati. A cet effet, on peut utiliser la
bande d’armature autocollante
FERMACELL TB. L'enduit pour joint doit
8tre appliqué avec pression a travers les
mailles de la bande d'armature jusqu’au
fond du joint afin de remplir entierement
la battue et le chanfrein.

ILest également possible d'utiliser
les tissus habituels en fibres de verre de
50 mm a 60 mm de largeur, des voiles
de fibres de verres ou des bandes

d’armature en papier pour construction

séche. Ces matériaux doivent étre posés
dans le litde rebouchage lors du premier
passage d'enduit. Apres le séchage
complet de l'enduit, la zone de joint est
surfacée a l'aide d'une seconde appli-
cation d’enduit. Pour le remplissage des
joints, on utilise U'enduit pour joint
FERMACELL.
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Bordure adaptée a la construction séche
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Pose en quinconce

Conditions sur le chantier.

Avant de procédera l'application de
U'enduit, il faut s'assurer que les plaques
sontséches, c'est-a-dire exemptesd'une
trop grande humidité due au chantier.

Sila pose d'une chape liquide (p. ex.
chape en ciment, en platre ou chape
anhydrite] et/ou d’un enduit liquide est
prévue sur le chantier, les plaques de
platre armées de fibres FERMACELL ne
doivent étre jointoyées que lorsque les
travaux sur le chantier sont terminés et
que les plaques FERMACELL sont entie-
rement séches (humidité de la plaque
= 1,3%).Sila pose d'une chape en
asphalte coulé est prévue, toutes les
applications d'enduit doivent étre réa-
lisées apres le refroidissement de la
chape.

De plus, il convient de respecter les
conditions générales de mise en ceuvre
des plaques de platre armées de fibres
FERMACELL.

Cloison non

porteuse

Pose.

La pose des plaques de platre armées
de fibres FERMACELL dotéesd’une
bordure TB est effectuée en quinconce
et sans chutes sur une ossature en bois.
Le décalage des joints entre deux
rangées de plaques doit mesurer 20 cm
aumoins. Un croisement des joints
n'est pas autorisé!

Pour les grands chantiers, nous
conseillons dutiliser des plaques de
grand format adapté a la hauteur des
pieces.

Lerebouchage desjoints et des
fixations est exclusivement réalisé a
'aide de l'enduit pour joint FERMACELL,
conformément aux consignes de mise
en ceuvre décrites dans ce document.

Dans le cas d'un revétement multi-
couche, il est possible d'utiliser des
plagues sans bord profilé pour la pre-

miére couche. La deuxieme couche peut

8tre fixée sur la premiere plaque de
12,5mm a l'aide d'agrafes divergentes.
Lorsde l'utilisation d'une premiere
couche de 10 mm, la deuxieme plaque
doit étre fixée a travers la premiere dans
la sous-construction. Le décalage entre
lesjoints de la premiere et de la
deuxieme couche doit mesurer 20 cm

au moins.

Distance depuis le bord.

Les plaques de platre armées de fibres
FERMACELL, dotées d'une bordure TB
fabriquée en usine, sontassemblées
bouta bout. Conformément au dessin,
iLconvient de respecter les distances
minimales des moyens de fixation
depuis le bord, indiquées pour la con-

struction de parois non porteuses.




Variantes d’exécution des joints.

1.

Deux bordures machinées en usine
sontarmées d'une bande d'armature
FERMACELL TB et mastiquées avec
U'enduit pour joints FERMACELL.

. Deux bordures machinées en usine

sontarmées d’'unvoile de fibres de
verre oud'une bande d’armature en
papier et mastiquées avec l'enduit
pour joints FERMACELL.

. Deuxbordures, l'une machinée en

usine l'autre adaptée sur le chantier,
sont mastiquées avec 'enduit pour
joints FERMACELL.

Les plaques peuvent étre coupées a

'aide d'une scie ou cassées apres une

incision préalable.

Avantages de la plaque FERMACELL
avecbordure TB:

- Mise en ceuvre plus rationnelle grace

ala pose plaque contre plaque

- Exécutionaisée d’'une surface plane
-~ 2/3desfixations sont recouvertes en

une seule opération de rebouchage
des joints

- Pose sans chutes grace au profilé TB

Variantes d’exécution des joints

Lors de l'utilisation des plaques de
platre armées de fibres FERMACELL,
les prescriptions actuelles d’exécution
etde mise en ceuvre de la société Xella

Systemes Construction Seche Sarl

doivent étre respectées.

2émeyariante de joint : Deux bordures machinées

1érevariante de joint : Deux bordures

machinées en usine sontarmées d’une bande
d’armature FERMACELL TB et mastiquées
avec Uenduit pour joints FERMACELL.

enusine sontarmées d’un voile de fibres de verre
oud’une bande d’armature en papier et
mastiquées avec Uenduit pour joints FERMACELL.

Mesures en mm

[

~5

3¢mevariante de joint : Deux bordures, 'une

machinée en usine U'autre adaptée sur le
chantier, sont mastiquées avec U'enduit pour

joints FERMACELL.




Sous réserve de modifications techniques (état 01/2006).

N'hésitez pas de demander la derniére version de ce document d'information. Dans le cas
ol vous auriez besoin d'un renseignement complémentaire, veuillez prendre contact avec
notre service technique.

Xella

Systemes Construction Seche Sarl

Bureau de vente Suisse
Sidstrasse 4
CH-3110Minsingen

Téléphone : 031 - 7242020
Téléfax:  031-7242029
www.fermacell.ch



